
第 1 页 / 共 2 页

广州线束端子机哪家好

生成日期: 2025-10-26

    端子机指的是电线加工要用到的一种机器，它把五金头打压至电线端，然后再做导通。打出来的端子
不用焊接就能连，方便使用。端子通常是为了连接更方便，不用去焊接便能够稳定的将两根导线连接在一起，
而在拆的时候只需拔掉就可以了。端子机工作原理：1、（步进原理）马达不停的在转动。内裏有一个断电器带
离合的，每动一下就是一个标准的“O”出来，是较常见的。2、出现了伺服器带的（静音式）端子机，他的运行
原理和上面又不一样，只是给伺服器一个信息，这个信息再传给马达，行成一个动作。3.端子压接以及优良质
量产品。端子机主要分类：端子机可以分类为全自动端子机、连剥带打端子机、超静音端子机、气动端子机、
接线端子机、电脑线自动剥皮打端机、插针机端子机、金线端子机等。根据线材的粗细情况，线材有不同的粗
细，根据粗细要选择不同的端子机设备。广州线束端子机哪家好

    一种端子机上的模具，其特征在于：包括底座、放线台、压紧机构；所述底座的上表面设有用于水平
放置端子的凹槽，凹槽的其中一侧壁竖直向上延伸形成支撑板，所述支撑板的上端边缘处设有呈U型的缺口，
所述缺口可供电线的线芯穿过；所述放线台的底部与底座的底部平齐，放线台的上表面沿其长度方向上设有一
道可供电线穿过的横截面呈U型的沟槽，所述缺口和沟槽同轴设置，以使得电线水平穿过所述沟槽后其线芯能
穿过缺口伸入到所述凹槽内放置的端子的耳片上方；所述压紧机构包括主动压柄和从动压柄；所述主动压柄包
括水平设置的横板和竖直设置的压杆，压杆穿过横板并与横板固定连接，压杆的底端设有用于将线芯压合在端
子的耳片上的压头；所述从动压柄由上至下依次包括彼此同轴设置的光轴、圆台和可插入端子的圆环垫片中的
第二圆台，其中，所述光轴位于横板上的光孔内，使得横板可沿光轴上下移动，圆台大于第二圆台，所述圆台
和横板之间的光轴部分套有圆柱弹簧，以使得所述主动压柄向下压时，横板通过圆柱弹簧将从动压柄的圆台压
在所述圆环垫片上。广州线束端子机哪家好端子拉力机使用微电脑控制，数据直观的通过液晶显示屏准确呈现。

    端子机安全作业步骤：1、打开电源开关，电源指示灯亮。2、留意机器内外部有无明显异响，若有暂
停作业，请机修人员判定是否需要维修。3、选刀装刀：由指定人员操作，装刀之前必须进行手工比对所选刀片
是否配套，对比无误后方可装刀，装刀完成后，必须使用手摇测试，首先关闭端子机电源，按下调摸钮，使用
专门板手摇动主从动轮，使端子机冲压行程至较*比较大，如手摇不动，则考虑是否压力过比较大或其他问题，
检查调试至OK。作业前需对各锁紧螺丝做相应检查并确认无松动。4、装料：装上需要打的端子，使用内六角板
手调节进料压板，使端子可以轻松通过，目测送料位置是否适宜，若不行，进行调节，使用内六角板手松开送
料器锁紧螺丝，拧动调节缧杆进行调节，直至较*比较好状态，然后锁紧送料器锁紧螺丝，开始作业。5、测试
拉力：调机OK后，取废料线材试打，进行拉力测试，主要参照值见《拉力测试对照表》具体操作方法如下，按
下拉力测试归零键调至归零，将需测的端子线材夹好，进行测试，若所测拉力不在标准范围内，请机修人员重
新调节，直到达到标准值为止。6、试产10PCS送IPQC进行首件确认，检验OK，方可进行批量生产，生产过程
中操作员必须自检所打端子是否有包胶。

端子机的保养分为日常保养和二级保养。在这里简单的介绍一下它的日常保养方法。平日里对端子机的保
养可以依照以下步骤进行：1、通常端子机冲压导向轨须1—2小时加一次机油润滑，加油孔在端子机顶部，每次
加油不要过多，2-3滴为宜；2、操作人员每天须清洁机器，以便除去机器表面的杂物灰尘以及多余的油污；3、
结果端子机主速轴承须每周加黄油：打开端子机后盖→拆掉从动皮带轮卡簧→拆掉皮带轮→打黄油（均匀涂于
高速轴承表面）→复原（注：拆卸皮带轮过程中，应注意轴承滚珠遗失）。全自动端子机保养工作的同时就会
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做点检工作。

    全自动端子机振荡盘振荡乏力或过慢，零散地或不规则地送料，可能是因为：1.绷簧开裂2.在运用气
吹的场合能够会发生一些疑问，能够存在：气压不稳、气源污染、含水或油，这些污染物会滞留在振盘外表，
端子机刀片，致使送料速度减慢甚至不走。气源有必要清洗、装备调压器、过滤器。不要运用刚性的管子会下
降送料功能。应当运用柔韧的软管。全自动端子机作业步骤1，打开电源端子机开关，电源指示灯开始使用
它。2，注重内外机没有明显的异常声音，如果有一个暂停运行必须停止，请维修人员来确定是否需要修理。3，
精心挑选的刀：由只定人员操作，必须手比叶片的支持工具，在刀的对比是正确的，刀完成后，必须使用手动
测试，首先关闭电源端子机，按下按钮，使用专门扳手摇从动皮带轮端子机，端子机刀片，冲压行程醉大，如
手不动，然后考虑是否过度的压力或其他问题，端子机刀片，检查和调试好的。在锁螺丝，相应的检查并确认
没有松动的需要。全自动端子机特点：1、机械分线、压着端子，采用高速、高精度电机控制台2、本设备自动
送线、分线、切线、压着端子，提高工作效率，节省人工、降低生产成本，保证产品质量；3、本设备采用触摸
屏控制，操作简单、方便快捷方式。检测端子机打出的端子是否合格，需要通过端子截面分析仪，过程分为：
切割--磨抛--电解（腐蚀）--观察。广州线束端子机哪家好

超静音端子机是伺服器带的端子机，属于半自动机型，需要人工进料，人工控制脚踏板电源开关才能进行
工作。广州线束端子机哪家好

作为人性化、智能化的高l端技术产品，全自动端子机适用于大、中、小等需要用到线束的企业，可节约大
量劳动力，效率为半自动端子机的几倍。怎样防止全自动端子机工作时发热钢l珠轴承内外圈不平衡，是造成发
热的原因之一。因为全自动端子机的机座和端盖是分开加工的，有时会有两个端盖上的轴承孔不共轴（即中心
线不在一条线上）。如果轴承内外圈不平衡，会造成钢l珠和内外圈相刮削，使摩擦增大而发热。另外，装配不
良、端盖上螺钉松紧不均、止口上有灰尘及污物等，也可能使内外圈不平衡。如查无其他原因，将机口擦净重
装，螺钉按对角顺序逐一旋紧。加工时所形成的少量误差，即可因逐渐的自动调整作用而改善。广州线束端子
机哪家好

深圳市凯强利试验仪器有限公司,是微机控制材料试验机和精
密电子伺服压装机的专业生产厂家。具有多年的生产经验，有很
强的硬件、软件开发能力及机械设计研制能力，拥有一支强大的
自动控制、软件开发、机械液压、材料测试、市场营销、生产管
理、电测装配等各类高中级工程技术人才队伍。公司生产的试验
机和伺服压装机，进行自行设计开发、制造，拥有自己的测控硬
件、软件知识产权。产品设计合理，功能成本比例适当，质量稳
定可靠，软件先进适用，操作简单易行。


